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ABSTRACT : 

Fuse of the type including a fusible element (8) fixed 
between two 

conducting blades (6, 7) held between two half-shells (1, 2\ 
of insulating 

material forming a body which completely surrounds the 
fusible element (8) , the 

two blades opening out on either side of the body, 
characterised in that it 

further includes caps (10, 11) for assembling the two 
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half-shells (1, 2) 

together by fitting over the latter, which are immobilised by- 
hooking by means 

of protrusions 15 and cavities 16. <IMAGE> 
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^4) Fusible eiectrique pour courants forts. 

67) Fusible du type comportant un element fusible (8) fixd 
emre deux couteaux conducteurs (6, 7) malntenus antra 
deux demi-coquiiles (1, 2) en mati^re Isolante fonnnant un 
cxDrps qui entoure totalement I'didment fusible (8), les deux 
couteaux ddbouchant de part et d'autre du corps, caract6- 
risd en ca qu'il comporte en outre des capuchons (10, 11) 
d'assemblage des deux deml-coqullles (1, 2) entre elles 
par emmanchement sur celles-ci, et immobliis^ par accro- 
chage au moyen d'excroissances 15 et cavit^s 16. 
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La presente invention concerne les fusibles 
utilises notamment dans les installations industrielles 
n§cessitant des courants forts. 

Un fusible de ce type est g6n6ralement constitu6 
5 d'un boltier en matifere isolante contenant un 616ment 
fusible relife & deux couteaux conducteurs f aisant saillie 
hors dudit box tier et servant h placer 1* ensemble sur un 
socle pourvu de pinces assurant le contact avec le circuit 
dans lequel le fusible est montS. 

10 Jusgu'd maintenant, de tels fusibles comportent 

par exemple deux demi-coquilles dans lesguelles se trou- 
vent fixes par 1 * interraediaire de pieces annexes ou par 
moulage direct, deux couteaux entre lesquels est soudSe la 
partie fusible • Un tel assemblage est nfecessaire du fait 

15 de la fragility de la partie fusible en vue de la mainte- 
nir rigidement entre les couteaux. De plus, pour 6viter la 
formation d'arcs 61ectriques, lors de I'ouverture du 
circuit 61ectrique dans lequel est montfe le fusible, le 
corps form6 par les deux demi-coquilles est rempli d'un 

20 matSriau pulverulent entourant ainsi compldtement 1*616- 
ment fusible* 

Pour des raisons de s6curit6 et afin d' assurer 
I'6tanch6it6 du corps contenant le matSriau pulverulent et 
1' element fusible, ce type de dispositif n^cessite de 

25 disposer de moyens de maintien des elements du corps, 
assembles entre eux qui soient fiables et inviolables. 

En pratique, le blocage est assurfe par diffe- 
rents moyens tels que le vissage, le surmoulage de matidre 
plastigue, le sertissage mecanique ou le frettage. 

30 Tous ces moyens prfesentent 1 * inconvenient de 

nfecessiter des techniques de fabrication relativement 
complexes et longues 4 mettre en oeuvre, ainsi qu'un 
nombre de composants assez eievS qui accrolt le prix de 
revient de 1' ensemble. 
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La prfesente invention a done pour but de simpli- 
fier le montage d'un tel fusible en reduisant le nombre 
d'el&nents constitutifs et en ayant recours a une techni- 
que d ' assemblage facile h mettre en oeuvre. 
5 A cet effet, la pr^sente invention a pour objet 

un fusible du type comportant un 616ment fusible fix6 
entre deux couteaux conducteurs maintenus entre deux demi- 
coquilles en matiSre isolante formant le corps qui entou- 
rent totalement l'61&nent fusible^ les deux couteaux 
10 dSbouchant de part et d* autre du corps, caract^risS en ce 
qu'il comporte en outre des capuchons d* assemblage des 
dexix demi-coquilles entre elles par emmanchement sur 
celles-ci. 

Suivant d'autres caractSristiques : 
15 - les capuchons d' assemblage et les demi-coquil- 

les formant le corps sont.pourvus d'616ments compl6mentai- 
res d^accrochage aprSs emmanchement des capuchons sur le 
corps, 

- une matidre adhesive est interpos6e entre les 
20 surfaces en regard des demi-coquilles et des capuchons, 

- les deiix demi-coquilles et les deux capuchons 
sont immobilises entre eux aprds emmanchement par des vis, 
rivets, goupilles, etc. . . 

le corps est rempli d'un mat^riau pulverulent 
25 par un orifice situS sur une zone recouverte par un 
capuchon aprds montage, assurant ainsi 1* obturation dudit 
orifice, 

- les deux capuchons sont moulds en une matidre 

Isolante, 

30 - les 616ments compl6mentaires d'accrochage sont 

formes d'excroissances sur les faces intSrieures des 
capuchons qui coop6rent avec des cavit6s pratiquSes dans 
les faces extSrieures des demi-coquilles pour assurer le 
blocage. 
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- les capuchons comportent chacun un organe 
externe de manoeuvre venu de matl&re avec le capuchon 
correspondant , 

- le corps formS des deux demi-coquilles pr6- 
5 sente k chacune de ses extrSmi1:6s des zones de secblon 

rSdulte et des saillles fornixes par des bossages venus de 
matldre des deml-coguilles assemblies, les capuchons 
months sur les zones de section ridulte affleurani: une 
partie centrale du corps et les fenetres entourant les 
10 saillles formSes par les bossages, la surface extirleure 
du corps de fusible ainsl obtenu itant dipourvu d'aspSri- 
t6s« 

L' Invention sera mleux comprise & l*alde de la 
description qui va suivre, donnie unlquement 4 titre 
15 d'exemple et faite en se r6f6rant aux dessins annexes, sur 
lesquels : 

- la Fig.l est une representation en perspective 
gclatSe d'un mode de realisation du fusible suivant 
1* invention; 

20 - la Fig. 2 est une vue en elevation avec arra- 

chement partiel du fusible de la Fig.l; 

- la Fig .3 est une vue partielle du fusible 
suivant 1* invention montrant un detail d* assemblage 
different, et 

25 - la Fig .4 est une vue partielle d'un couteau 

suivant une variante de 1* invention. 

Suivant le mode d'6x6cution de 1' invention 
representee sur la Fig.l, on fabrique initialement deux 
demi-coquilles identiques 1 et 2 qui, aprds assemblage, 

30 forment une boite ou corps. Les demi-coquilles sont 
r6alis6es dans un materlau isolant. 

Dans chaque parol d'extremite des deux demi- 
coquilles est menagee une encoche axiale 3 qui s'etend au- 
deld de la parol d'extremite dans un bossage 4 venu de 

35 matiere avec celle-ci. 
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Les bords des encoches en regard des deux deml- 
cogullles coopdrent avec des encoches 5 de deux couteaux 
6 et 7 pour fixer et maintenir lesdits couteaux. Pour des 
couteaux d'une section transversale sup6rieure aux dimen- 
5 sions de I'encoche axiale 3^ les couteaux 6 et 7 compor- 
tent chacun un amincissement adapt6 formant une gorge 
p&riphSriue 5a k la pace des encoches 5 (Fig. 4) d' adapta- 
tion de la section des couteaux h des demi-coguilles de 
dimensions standards. Un §l§nient fusible 8 est soud6 entre 

10 les deux couteaux 6 et 7 aprSs leur montage dans I'une des 
demi-coguilles • 

Les demi-coquilles prSsentent d chacune de leurs 
extr6mit6s des zones de section rSduite 9 ddlimitSes par 
des dpaulements 9a et sur lesquelles viendront s'emmancher 

15 des capuchons 10 et 11 pour permettre le maintien des 
616ments du corps assembl&s. 

Les dimensions intSrieures de ces capuchons sont 
telles qu'ils puissent venir s'emmancher exactement sur 
les zones de section r&duite 9 des deux demi-coguilles 1 

20 et 2 assemblies. Dans le fond de chacun des capuchons est 
mSnagie une fen&tre 12 de forme rectangulalre & angles 
arrondis, destinSe & permettre le passage des couteaux et 
3l coopSrer avec les bossages 4 des deux demi-coguilles 
assemblies pour contribuer au maintien du corps. 

25 L' assemblage de 1' ensemble s'effectue de fagon 

simple et rapide en plagant les deux couteaux 6 et 7 dans 
les encoches axiales 3 d'une demi-coguille, puis en 
soudant l*il&ment fusible 8 a chacune des extr&nitis des 
couteaux intirieures St la demi-coguille • 

30 L* ensemble ainsi obtenu est ensuite recouvert en 

venant placer 1' autre demi-coguille sur la premiere. 

Pour faciliter cette derniire operation, des 
excroissances 13a sur la face de contact de chague demi- 
coguille permettent un positionnement pricis et rapide des 

35 deux demi-coguilles I'une par rapport h 1* autre par 
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engagement de ces excroissances dans des creux 13b corres- 
pondant:s pr6vus. 

De chaque c6t6 du corps ainsi obtenu^ on emman- 
che les deux capuchons, lesquels viennent buter contre les 
5 epaulements 9a et af f leurer exactement une partie centrale 
14 de section plus importante rfeunissant les extr6mit6s 9 
des deux deml-coqullles 1 et 2. 

Far allleurs, les fenStres 12 des capuchons 10, 
11 entourent respect Ivement les salllies formSes par les 
10 bossages 4 des deml-coqullles assemblies. 

La surface exterieure des boites de fusible 
alnsl obtenue est d&pourvue d'asp&rltSs. 

Dans un premier mode de realisation, la fixation 
de 1* ensemble peut Stre assurSe par collage sur des parois 
15 de contact des deux demi-coquilles 1 et 2 et des capuchons 
10 et 11. Dans ce cas, les parois en regard sont lisses d 
1' image du capuchon 11 de la Fig.l. 

Dans un autre mode de realisation de 1' inven- 
tion, les capuchons sont accrochSs d6finitivement par des 
20 moyens k enclenchement Slastique sur le corps formS des 
deux deml-coquilles. Four ce faire, les capuchons portent 
sur leurs faces IntSrieures des excroissances 15 qui 
coopSrent avec des cavit6s 16 pratiquSes dans les faces 
extemes des demi-coquilles 1 et 2 pour assurer leur main- 
25 tien. On peut imaginer aussi que les excroissances se 
trouvent sur les deux demi-coquilles et les cavit&s dans 
les capuchons. 

Dans ce cas, le mat6riau utilis6 pour mouler les 
pieces doit etre suffisamment rigide et les excroissances, 
30 de forme et de dimensions approprifees pour rendre le 
syst6me ind§montable. Ce mode de blocage peut fetre associS 
& un collage des capuchons sur les demi-coquilles. 

Selon un troisi&ne mode de realisation, reprS- 
sente sur la figure 3, des trous 17 et 18 sont manages 
35 dans les capuchons et les demi-coquilles pour permettre 
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I'enfoncement t force de goupilles 19 venues de matidre 
avec les capuchons ou rapportfees et coaxiales avec les 
trous des capuchons apr^s que les trous 17 et 18 aient §t6 
places en regard les uns des autres par le montage des 
5 capuchons 10^ 11 sur les zones de section r&dulte 9 des 
deux deml-cogullles assemblies. 

Pour les fusibles n§cessitant le remplissage du 
corps avec un mat6riau pulv6rulent, il est prfevu & cheval 
sur les deux deml-cogullles un orifice 20 pratlgu6 dans 

10 une zone de section riduite 9, ce trou 6tant recouvert par 
le capuchon 10 correspondant apr&s son montage et 6tant 
alnsl obturS. 

Cette position de 1* orifice permet de ne pas 
etre oblige d'y placer un bouchon lors du montage pour 

15 l*obturer puisgue le capuchon vient ensuite le recouvrir 
et done interdit au mat&riau introduit dans le corps d*en 
ressortir. 

Dans le mode de realisation d6crit en r6f6rence 
h la Fig.l, les 61§ments d'accrochage 15,16 entre les 

20 capuchons 10,11 et le corps du fusible formfe par les demi- 
coquilles 1,2 sont constituSs par des excroissances et des 
cavitis m§nagSs dans les parois en regard des deml-coguil- 
les et des capuchons. 

Ces §l§ments d'accrochage peuvent cependant 6tre 

25 disposes diffSremment. Par exemple, lis peuvent etre 
places sur les bossages 4 des demi-coquilles 1,2 et sur 
les bords des fenStres 12 des capuchons. 
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REVENDICATIQNS 

1. Fusible du type oomportant tin element fusible 
(8) flx6 entre deux couteaux conducteurs (6,7) maintenus 
entre deux deml-coqullles (1,2) en raatifere isolante 

5 formant un corps qui entoure totalement l'616ment: fusible 
(8), les deux couteaux debouchant de part et d' autre du 
corps, caract6ris6 en ce qu'il comporte en outre des 
capuchons en matl6re Isolante (10,11) d ' assemblage des 
deux demi-coqullles (1,2) entre elles par emmanchement sur 
10 celles-ci. 

2. Fusible suivant la revendicatlon 1, caractS- 
rls6 en ce que les capuchons d ' assemblage (10,11) et les 
deml-coqullles (1,2) formant le corps sont pourvus d'616- 
ments complSmentalres d'accrochage (15,16) aprds emmanche- 

15 ment des capuchons sur le corps. 

3. Fusible suivant l*une des revendlcations 1 et 
2, caract6ris6 en ce qu'une matidre adhesive est interpo- 
s&e entre les surfaces en regard des deml-coqullles (1,2) 
et des capuchons (10,11). 

20 4. Fusible suivant la revendicatlon 1, caracte- 

ris6 en ce que les deux demi-coqullles (1,2) et les deux 
capuchons (10,11) sont Immobilises entre eux apr&s emman- 
chement par des vis, des rivets, des goupilles. 

5. Fusible suivant la revendicatlon 1, dans 

25 lequel le corps est rempli d'un matSriau pulverulent par 
un orifice (20) mSnag^ au travers d'une ou des deux demi- 
coqullles (1,2), caract6ris6 en ce que 1' orifice est situ6 
sur une zone recouverte par un capuchon aprSs montage, 
assurant ainsi 1' obturation dudit orifice. 

30 6. Fusible suivant les revendlcations 1 et 2, 

caract6ris6 en ce que les elements compl6mentaires d'ac- 
crochage sont form6s d * excroissances (15) sur les faces 
intferieures des capuchons (10,11) qui coop^rent avec des 
cavit6s (16) pratiqufees dans les demi-coqullles pour 

35 assurer le blocage. 



10/03/2003, EAST Version: 1.04.0000 



2679378 



8 

7. Fusible sulvant les revendicatlons 1 et 2, 
caractSrlsd en ce que les Sl^ents compl&nentalres d*ac- 
crochage sont formes d ' excroissance sur les faces ext6- 
rieures des demi-coquilles (1^2) qui coop^rent avec des 

5 cavites pratiquees dans les faces int^rieures des capu- 
chons (10,11) pour assurer le blocage. 

8. Fusible suivant les revendications 1 et 2, 
caract6ris6 en ce que les 61&nents compl6mentaires d*ac- 
crochage sont formes d * excroissances sur les bords des 

10 fenStres (12) des capuchons (10,11) qui coop&rent avec des 
cavites m6nag6es dans les bossages (4) des demi-coquilles 
(1.2). 

9. Fusible suivant la revendication 1, caract6- 
ris6 en ce que les capuchons (10,11) comportent chacun un 

15 organe externe (21) de manoeuvre venu de mati&re avec le 
capuchon correspondant • 

10 • Fusible suivant l^une quelconque des reven- 
dicatlons pr6c6dentes, caract6ris6 en ce que le corps 
formfe des deux demi-coquilles (1,2) pr6sente S chacune de 

20 ses extrgmit^s (9) des zones de section rSduite et des 
saillies form^es par des bossages (4) venus de matldre des 
demi-coquilles assemblies, les capuchons (10,11) montds 
sur les zones de section riduite (9) affleurant une partie 
centrale (14) du corps et les fenStres (12) entourant les 

25 saillies formies par les bossages (4), la surface extS- 
rieure du corps de fusible ainsi obtenu 6tant dSpourvu 
d'aspSritSs. 

11. Fusible suivant I'une quelconque des reven- 
dicatlons pr6c6dentes, caract6ris6 en ce que les couteaux 

30 ayant une section transversale sup6rieure aux passages 
definis par les encoches axiales (3) des demi-coquilles 
assemblies, chaque couteau (6,7) comporte une gorge 
piriphirique (5a) d' adaptation de la section du couteau a 
des demi-coquilles de dimensions standards. 
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